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Laitteisto ja menetelma paperikoneen tai vastaavan peralaatikolle 
johdetun massan kasittelyssa 

Anlaggning och forfarande vid behandling av massa som leds 
till en utloppsl&da i en pappersmaskin eller motsvarande 

5 

Keksinnon kohteena on laitteisto ja menetelma paperikoneen tai vastaavan pera- 
laatikolle johdetun massan kasittelyssa. 

10 

Pyorrepuhdistusta tarvitaan paperikoneilla hiekan ja epapuhtauksien erottamiseen. 
Nykytekniikalla pyorrepuhdistuksen puhdistusteho heikkenee kun massasuspensi- 
on kuitusakeus ylittaa l%:n. Tama rajoittaa peralaatikkoon syotettavan massan 
syottosakeuden nostamista. Rakosihtitekniikka on kaytannossa poistanut tarpeen 

15 kayttaa pyQrrepuhdistusta rejektikuitujen, kuten tikkujen erottamiseen. Pyorre- 
puhdistuslaitos on sijoitettu paperikoneen lyhyeen kiertoon, jossa virtaamat ovat 
suuria, jopa 2000 1/s. Pyorrepuhdistus vaatii toimiakseen 120-150 kPa paine-eroa. 
Talloin pyorrepuhdistuslaitoksen kaikkiin (n. 5 kpl) portaaseen tarvitaan pumput, 
jotka edustavat jopa n. 25 % lyhyen kierron energiankulutuksesta. Pyorrepuhdis- 

20 tuksen tehonkulutus on 2000 1/s virtaamalla n. 1200 kW. Tyypillinen pyorrepuh- 
distuksen kuitujatemaara on n. 0.1-0.2 % tuotannosta. Paallystetyn hylyn mukana 
tuleva tayteainepigmenttien havio on pahimmillaan n. 0.5 % koneen tuotannosta. 

Lyhyen kierron pyorrepuhdistuksen yhteyteen on usein liitetty tayteaineen tal- 
25 teenottojarjestelma. Jarjestelma joutuu kasittelemaan tayteaineen lisaksi myos 
muut lyhyesta kierrosta tulevat rejektit, kuten kuiturejektin ja hiekan. Talloin tay- 
teaineen talteenottosysteemin tehokkuus ei ole paras mahdollinen. 

Tunnetaan konsepteja, jossa massan puhdistus on siirretty lyhyesta kierrosta mas- 
30 salinjoihin. Hylkyjarjestelman sakeus (n. 3 %) ei kuitenkaan ole sovelias hiekan 
erottamiseen pyOrrepuhdistimilla. 



Kun pyorrepuhdistus on massalinjassa (esim. sellu, DIP tai TMP), ei naita masso- 
ja tarvitse puhdistaa enaa uudelleen, mutta pulppereiden kautta hylkyjarjestelmaan 
tuleva lika, hiekka ja hajoamattomat paperin paallystelevyt tulisi kasitella pydrre- 
puhdistimilla. 

Sijoittamalla pyorrepuhdistuslaitos keksinnon mukaisesti hylkyjarjestelman lin- 
jaan lyhyessa kierrossa ongelma ratkeaa. Peralaatikon kuitusakeutta voidaan nos- 
taa tarvittaessa yli 2%:in ilman, etta pySrrepuhdistus- nousee yli l%:in kui- 
tusakeusrajoitteen. 

Pyorrepuhdistuslaitoksen koko ja energian kulutus olisi vain n.1/3 nykyiseen ver- 
rattuna. Koko maaraytyy maksimaalisen hylkyprosentin perusteella. 

Samalla tSyteaineen talteenottoprosessiin saadaan parempi selektiivisyys. 

Keksinnossa pyorrepuhdistuslaitos sijoitetaan hylkya kayttavaan massalinjaan 
lyhyessa kierrossa ja yhdistetaan toiseen massalinjaan, jolloin paaosa massavirras- 
ta (puhtaampi massa) viedaan pyorrepuhdistuksen ohitse. 

Ehdotus pienentaa pyorrepuhdistuksen energian kulutusta n. 65 %, joka merkitsee 
n. 17 % saastoa lyhyen kierron energian tarpeessa. Suurella koneella saastetty 
teho on n. 800 kW. 

Pyorrepuhdistuksen jatemMra pienenee murto-osaan, jolloin py6rrepuhdistuksen 
rejektimaara olisi kokonaisuudessaan alle 0,05 % tuotannosta. Kaytannfissa se 
voisi puolittaa paperitehtaan alueen rejektimaaran ja vahentaa siten kuiduntal- 
teenottoon hittyvaa kasittelykapasiteettia. 



Laiteinvestointi pienenee pySrrepuhdistuksessa n. 65 % ja lyhyen kierron osalta n. 
10 %. Pyfirrepuhdistuslaitos on tilaa vieva osaprosessi. Keksinndn mukaisella 
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ratkaisulla paperikonehalli lyhenee 3 m, jolloin rakennuskustannussaasto on huo- 
mattava. 

Keksinnon mukaisesti on muodostettu jarjestelma, joka kasittaa ainakin kaksi 
5 massasailiota. Ensimmainen massasailio kasittaa massakoostumuksen Mi, joka 
sisaltaa massaa, joka tarvitsee pyorrepuhdistusta ennen sen johtamista paperiko- 
neen peralaatikolle. Massakoostumus Mi sisaltaa paperikoneelta johdettua hylky- 
massaa ja lisaksi se voi kasittaa kuidun talteenotosta tulevaa massaa ja lisaksi me- 
kaanista massaa. Toinen massasailio kasittaa massakoostumuksen M 2 , joka sisal- 

10 taa massaa, joka on jo pyorrepuhdistettua, kuten kierratyskuitua ja/tai sellua ja/tai 
TMP:ta. Se ei kasita siten lainkaan paperikoneelta tulevaa hylkya. Keksinnon 
mukaisessa ratkaisussa kasitellaan ainoastaan ensimmaisen massasailion massaa 
Mi pyorrepuhdistuslaitoksessa ja ainakin yksi aksepti johdetaan silta toisen mas- 
sasailion linjan ja sen massan M 2 yhteyteen. Massasailioita voi olla useampiakin 

15 kuin kaksi. 

Keksinnon mukainen laitteisto kasittaa siten tekniikan tasoon nahden investoin- 
neiltaan paljon halvemman ja vahemman tilaa vievan pyorrepuhdistuslaitoksen, 
koska sen kohdalla ei taivita niin suurta kapasiteettia kuin tekniikan tason ratkai- 
20 suissa, joissa kaikki massa viedaan pyorrepuhdistuslaitoksen kautta. Keksinnon 
mukaisessa ratkaisussa ainoastaan hylkyna tullut massa Mi johdetaan peraiaatikon 
lyhyessa kierrossa pyorrepuhdistuslaitoksen kautta. 

Keksinnon mukaiselle laitteisto lie ja menetelmalle paperikoneen tai vastaavan 
25 peralaatikolle johdetun massan kasittelyssa on tunnusomaista se, mita on esitetty 
patenttivaatimuksissa. 

Keksintoa selostetaan seuraavassa viittaamalla oheisien piirustuksien kuvioissa 
esitettyihin keksinnon eraisiin edullisiin suoritusmuotoihin, joihin keksintoa ei ole 
30 tarkoitus kuitenkaan yksinomaan rajoittaa. 
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Kuviossa 1A on esitetty tekniikan tason mukainen laitteisto massan johtamisessa 
paperikoneen peralaatikolle. 

Kuviossa IB on esitetty keksinnSn mukainen ratkaisu. 

5 

Kuviossa 2A on esitetty keksinnon ensimmainen suoritusmuoto, jossa ensimmai- 
sesta massasailiosta johdetaan hylkya sisSltavaa massaa pyorrepuhdistuslaitoksel- 
. le ja jossa suoritusmuodossa massa johdetaan viirakaivon kautta. 

10 Kuviossa 2B on esitetty keksinnon toinen suoritusmuoto. 

Kuviossa 3 on esitetty periaatteellisena esityksena pyorrepuhdistuslaitoksen toi- 
mintaa. 

15 Kuviossa 1A on esitetty tekniikan tason mukainen massajarjestelma, jossa kaikki 
massa Mi + M 2 + M 3 johdetaan pyorrepuhdistuslaitokselle 20, jolloin vaaditaan 
suurta kapasiteettia pyorrepuhdistuslaitokselta. 

Kuviossa IB on esitetty keksinnon mukainen ratkaisu. Massasailio 10ai kasittaa 
20 massan eli massafraktion Mi, joka sisaltaa paperikoneelta johdettua hylkya ja 
kyseinen massafraktio Mi kasitellaan pyorrepuhdistuslaitoksessa 20. Puhdistettu 
massa sen akseptit johdetaan edelleen ei-hylkya sisaltavien massojen M 2 ja M 3 
yhteyteen ja edelleen peralaatikolle 100. Ei-hylkya sisaltavat massafraktiot M 2 ja 
M3 massasailioissa 10a 2 ja 10a 3 johdetaan siten pyorrepuhdistuksen 20 ohi ja ky- 
25 seisten massojen M 2 ja M3 yhteyteen johdetaan pyorrepuhdistuslaitoksen 20 ak- 
septia massasta Mi. Pyorrepuhdistuslaitokselta 20 ei vaadita yhta suurta kapasi- 
teettia kuin kuvion 1 A suoritusmuodossa. 

My6s kuvion 2A suoritusmuodossa ensimmainen massasailiSn 10ai massa Mi eli 
30 massafraktio kasittaa massakoostumuksen, joka tarvitsee pydrrepuhdistusta ennen 
sen johtamista paperikoneen peralaatikolle. Massa Mi kasittaa paperikoneelta tu- 
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levaa hylkya ja lisaksi se voi kasittaa kuidun talteenotosta tulevaa massaa ja lisak- 
si mekaanista massaa. 

Toisen massasailion 10a2 massa M2 sisaltaa massakoostumuksen, joka on jo pyor- 
5 repuhdistettua, kuten kierrStyskuitua j a/tai sellua j a/tai TMP : ta. 

Kuvion 2 A suoritusmuodossa johdetaan massa Mi massasailiosta 10ai massalin- 
jan ai kautta viirakaivoon 11 sen alaosaan. Linja ai kasittaa pumpun Pi. Viira- 
kaivon alaosassa massa Mi laimennetaan paperikoneen viiraosalta (ei esitetty) 

10 linjaa di pitkin saatavalta viiravedella pyorrepuhdistuslaitoksen 20 edellyttamaan 
sakeuteen. Viirakaivon 1 1 alaosasta on linja a2 pumpun P2 imupuolelle ja pumpun 
P2 painepuolelta johtaa linja a 2 paperikoneen lyhyessa kierrossa sijaitsevalle pyor- 
repuhdistuslaitokselle 20 sen ensimmaiseen pyorrepuhdistusportaaseen 20ai. Ku- 
viossa on merkitty pyorrepuhdistusportaita 20ai, 20a 2 , 20a 3 ... Akseptilinja pyor- 

15 repuhdistuslaitoksen 20 pyorrepuhdistusportaalta 20ai; linja a 3 johdetaan edelleen 
liittymaan toisen massasailion 10a2 massan M2 linjaan bi sekoituslaitteen 12 kaut- 
ta. Sekoituslaitteeseen 12 tuodaan myos viirakaivosta 11 viiravetta linjaa ei pitkin, 
jolla laimennetaan peralaatikkoon 100 syotettava massa M 2 sopivaan sakeuteen. 

20 Viirakaivolta 1 1 on edelleen sen ylaosasta laimennusvedelle linja Ci, joka kasittaa 
pumpun P 3 . Linja ci johtaa edelleen pumpun P 3 poistopuolelta ilmanpoistosaili66n 
13ai. Ilmanpoistosailiossa 13ai kaytetty laimennusvesi johdetaan edelleen ilman- 
poistokasittelyn jalkeen poistolinjaan fi ja edelleen pumpun P4 pumppaamana 
konesihdille 14ai,jonkahyvaksytty jae eli aksepti johdetaan laimennusjakotukkiin 

25 J 2 peralaatikossa 100. 

Massasailiossa 10a2 on linja bi massalle ja edelleen pumpun P5 imupuolelle. Linja 
bi liittyy pumpun P 5 poistopuolelta sekoituslaitteeseen 12, jonka jalkeen on linjas- 
sa b 2 pumppu Pe, joka pumppaa yhdistetyn massan edelleen linjaa b 2 pitkin il- 
30 manpoistosailioon 13a2, josta on poistolinja f 2 edelleen pumpun P 7 imupuolelle. 
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Pumpun P 7 poistopuolella linjassa f 2 on konesihti 14a 2 , jolta hyvaksytty jae eli 
aksepti johdetaan peralaatikon 100 massanjakotukkiin Ji. 

Keksinn6n mukaisessa laitejarjestelyssa kSsitellaan pyorrepuhdistuslaitoksessa 20 
5 ainoastaan massasailiosta 10a t johdettua hylkya sisaltavaa massaa Mi. Kyseiselta 
pyorrepuhdistuslaitokselta on akseptilinja a3 edelleen toisen massasailion 10a 2 
massan M 2 massalinjan bi yhteyteen. Koska toinen massasailion 10a 2 massa M 2 
kasittaa jo aiemmin pyorrepuhdistettua massaa, voidaan kyseinen linja liittaa suo- 
raan paperikoneen peralaatikkoon 100, sen ilmanpoistosailion 13a 2 ja konesihdin 
10 14a 2 kautta. 

Myos kuvion 2B suoritusmuodossa ensimmainen massasailion 10ai massa Mi eli 
massafraktio kasittaa massakoostumuksen, joka tarvitsee pyorrepuhdistusta ennen 
sen johtamista paperikoneen peralaatikolle. Massa Mi kasittaa paperikoneelta tu- 
1 5 levaa hylkya ja lisaksi se voi kasittaa kuidun talteenotosta tulevaa massaa ja lisak- 
si mekaanista massaa. 

Toisen massasailion 10a 2 massa M 2 sisaltaa massaa, joka on jo pyorrepuhdistet- 
tua, kuten kierratyskuitua ja/tai sellua ja/tai TMP:ta. 

20 

Myos tassa keksinnon suoritusmuodossa kasitellaan pyorrepuhdistuslaitoksella 20 
ainoastaan massasailiosta 10ai johdettua massaa M\. Kuvion suoritusmuodossa 
johdetaan massasailiolta 10ai linjan ai kautta massa pumpun Pi 0 pumppaamana 
sekoituslaitteelle 120, jossa massa laimennetaan pyorrepuhdistussakeuteen linjasta 
25 U saatavalla viiravedella ja edelleen johdetaan massa M 2 linjan a 2 kautta pumpun 
P20 imupuolelle. Pumpun P 2 o painepuolen linja a 2 on liitetty pyorrepuhdistuslai- 
tokseen 20, sen ensimmaiseen pyorrepuhdistusportaaseen 20ai syotoksi. 

Kuvion 2B suoritusmuodossa kasittaa paperikoneen lyhyessa kierrossa sijaitseva 
30 pyorrepuhdistuslaitos 20 pyorrepuhdistusportaat 20ai, 20a 2 ja 20a 3 . Pyorrepuhdis- 
tuslaitokselta 20 on edelleen sen ensimmaiselta py6rrepuhdistimelta eli pyorre- 



puhdistusportaalta 20a! akseptilinja a 3 toisen massasailion 10a 2 massalinjan b, 
yhteyteen. 



Suoritusmuodossa johdetaan paperikoneen viiravesi viirakaivoon 110 linjan di 
kautta, joka viirakaivo 1 10 tassa suoritusmuodossa muodostuu tasomaisesta viira- 
kaivorakenteesta ns. Flumesta, joka kasittaa vaakajuoksun viiravedelle. Kyseinen 
viirakaivo 110 poistaa tehokkaasti viiravedesta kuplamaista ilmaa ja mainitulla 
viirakaivotyypilla suoritetaan viiravedesta esi-ilmanpoisto. Viirakaivolta 110 joh- 
detaan viiravesi poistolinjan d 2 ja pumpun P 30 kautta ilmanpoistosailiolle 13a 3 , 
josta on poistolinja f 3 edelleen toisesta massasailiosta 10a 2 massalla M 2 olevan 
linjan bi yhteyteen sekoituslaitteen 12 kautta. Ilmanpoistosailiosta 13a 3 , sen pois- 
tolinjasta f 3 on edelleen linja U, ensimmainen massasailion 10ai massalle Mi ole- 
van linjan ai yhteyteen sekoituslaitteen 120 kautta. Linjasta f 3 on edelleen haara- 
linja f 5 pumpulle P 40 ja edelleen pumpun P 40 painepuolta konesihdille 14a 3 , joka 
johtaa viiraveden edelleen konesihdin 14a 3 akseptina peralaatikon 100 laimennus- 
veden jakotukkiin J 2 . 



Massasailiosta 10a 2 massa M 2 johdetaan pumpun P 50 kautta linjaa bi pitkin sekoi- 
tuslaitteelle 12 yhdistettavaksi pyorrepuhdistuslaitokselta 20 linjaa a 3 pitkin ak- 
septina tulevaan massaan ja linjaa f 3 pitkin tulevaan laimennusveteen. Taman jal- 
keen laimennettu massa pumpataan peransyettopumpulla P 60 konesihdin 14a4 
kautta peralaatikon 100 massanjakotukkiin Ji. 

Kuviossa 3 esitetysti kasittaa pySrrepuhdistuslaitos 20 useita pyorrepuhdistuspor- 
taita 20ai, 20a 2) 20a 3 , jolloin kuviossa esitetysti ensimmaisesta portaasta 20a! on 
johdettu aksepti linjan a 3 kautta edelleen toisen sailion 10a 2 massan M 2 linjan b, 
yhteyteen. Kuviossa 3 esitetysti tuodaan linjan a, kautta sy5tt6na massa pyorre- 
puhdistuslaitoksen 20 ensimmaiselle pySrrepuhdistusportaalle eli pyorrepuhdisti- 
melle 20a t . Massa kiertaa spiraalimaista rataa pyorrepuhdistimen 20a, sisalla ja 
raskaammat partikkelit erottuvat rejektina pyfirrepuhdistimen pohjalta ja kevy- 
emmat nousevat akseptina edelleen Unjan a 3 kautta toisesta massasailiosta 10a 2 
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johdettavan massan M 2 linjaan bi. Pyorrepuhdistimia 20ai, 20a 2 , 20a 3 ... voi olla 
useita ja rejekti ensimmaiselta pyorrepuhdistimelta 20ai voidaan johtaa edelleen 
toiselle pyorrepuhdistimelle 20a 2 sen syotoksi ja aksepti siita eraassa suoritus- 
muodossa voidaan johtaa edelleen toisen massasailion 10a 2 massan M 2 linjaan bi. 

Kuviossa on esitetty peralaatikko 100. Keksinnon mukainen peralaatikko 100 on 
edullisesti ns. laimennusperalaatikko, jolla tarkoitetaan sita, etta laimennusveden 
jakotukkiin J 2 johdettu laimennusvesi johdetaan edelleen peralaatikon leveydelta 
eri kohtiin massanjakotukista Ji johdettua massaa. Nain laimennuksen avulla saa- 
daan saadettya rainan neliopainoa rainaleveydelta. Laimennusveden jakotukista J 2 
johdettu laimennusvesi siirretaan kanaviin, jotka kasittavat laimennusvesiventtii- 
lit, joiden avulla on saadettavissa laimennusveden tuonti halutusti peralaatikkole- 
vydelle ja siten on saadettavissa rainan neliopaino tasaiseksi koko rainaleveydelta. 

Kuviossa esitetysti pyorrepuhdistuslaitos voi kasittaa myos useampia akseptilinjo- 
ja, joiden kautta johdettu massa johdetaan toisen tai toisista sailioista johdettujen 
massojen yhteyteen. Keksinnim mukaisesti voidaan kayttSa myos useampia mas- 
sasailioita, mutta keksinnossa ainoastaan se massa kuten hylkya sisaltava massa 
Mi, jota tulee kasitella pyorrepuhdistuslaitoksessa kierratetaan pyorrepuhdistuslai- 
toksen 20 kautta. Sellainen massafraktio M 2 , jota ei tarvitse puhdistaa pyorrepuh- 
distimilla, johdetaan suoraan ilmanpoistoon ja konesihdin jalkeen peralaatikolle 
100, sen massanjakotukkiin Ji. Kyseisen massan yhteyteen johdetaan pyorrepuh- 
distuksessa 20 massasta Mi saatu aksepti. 

Puhuttaessa tassa hakemuksessa sailioiden 10ai, 10a 2 massoista Mi ja M 2 , voidaan 
kayttaa myos nimitysta massafraktio Mt ja massafraktio M 2 . Paperikoneella tassa 
hakemuksessa ymmarretaan paperi- kartonki- ja pehmopaperikoneita. 

Hylky voi muodostua hylkypaperista, joka voi muodpstua reunanauhoista tai rata- 
katkojen yhteydessa pulpperiin johdetusta paperista. 



Oheisessa hakemuksessa puhutaan linjoista, joilla tarkoitetaan massalinjoja, put- 
kia, kanavia, joita pitkin massa/viiravesi johdetaan. 
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Patenttivaatimukset 

1. Laitteisto paperikoneen tai vastaavan peralaatikolle johdetun massan kasittelys- 
sa, jossa laitteisto kasittaa ainakin kaksi massasailiota (10a x , 10a 2 ), joista ensim- 
maisesta massasailiosta (10ai) massa (Mi) on johdettu linjaa (a u a 2 ) pitkin paperi- 
koneen tai vastaavan lyhyen kierron pyorrepuhdistuslaitokselle (20), tunnettu 
siita, etta pyorrepuhdistuslaitoksen (20) akseptilinja (a 3 ) on yhdistetty toisesta 
massasailiosta (10a 2 ) syotetyn massan (M 2 ) massalinjaan (b x ), ja yhdistetty mas- 
savirtaus johdetaan linjaa (b 2 ) pitkin paperikoneen tai vastaavan peralaatikkoon 
(100) (FIG. 2A, FIG. 2B). 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitteisto, tunnettu siita, etta ensimmaisen 
massasailion (10a0 massa (Mi) sisaltaa massakoostumuksen, joka tulee kasitella 
pyorrepuhdistuslaitoksessa (20). 

3. Edella olevan patenttivaatimuksen mukainen laitteisto, tunnettu siita, etta 
ensimmaisen massasailion (10ai) massa (Mi) sisaltaa paperikoneelta johdettua 
hylkya. 

4. Edella olevan patenttivaatimuksen mukainen laitteisto, tunnettu siita, etta 
massa (Mi) sisaltaa hylkymassan lisaksi kuidun talteenotosta tulevaa massaa ja 
lisaksi mekaanista massaa. 

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitteisto, tunnettu siita, etta massa (M 2 ) on 
puhdistettu pyorrepuhdistimilla ennen sen johtamista toiseen massasailioon 
(10a 2 ). 

6. Edella olevan patenttivaatimuksen mukainen laitteisto, tunnettu siita, etta 
toisen massasailion (10a 2 ) massa (M 2 ) sisaltaa kierratyskuituaja/tai sellua. 
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7. Jonkin edella olevan patenttivaatimuksen mukainen laitteisto, tunnettu siita, 
etta toisen massasailion (10a 2 ) massan (M 2 ) linjaan (bi, b 2 ) johdetaan akseptilinja 
(a 3 ) pyorrepuhdistuslaitokselta (20) sen joltain pyOrrepuhdistusportaalta (20ai, 
20a 2 , 20a 3 ...)(FIG2A). 

8. Jonkin edella olevan patenttivaatimuksen mukainen laitteisto, tunnettu siita, 
etta pyorrepuhdistuslaitoksen (20) ja ensimmaisen massasailion (10a t ) valilla on 
viirakaivo (11), jolta johdetaan viiravetta ilmanpoistosailioSn (13a 2 ) ja edelleen 
konesihdille (14a 2 ) ja siita laimennusveden jakotukkiin (J 2 ) (FIG 2 A). 

9. Jonkin edella olevan patenttivaatimuksen mukainen laitteisto, tunnettu siita, 
etta linja (ai) ensimmaisesta massasailiosta (10a0 liittyy viirakaivoon (1 1), johon 
viiravetta johdetaan paperikoneelta linjan (di) kautta ja etta viirakaivosta (11) on 
linja (a 2 ) pyorrepuhdistuslaitokselle (20) sen ensimmaiselle pyorrepuhdistuspor- 
taalle (20a0 syotoksi ja etta linja (a0 kasittaa pumpun (P t ) ja etta linja (a 2 ) kasit- 
taa pumpun (P 2 ) ja etta linja (d) viiraveden johtamiseksi kasittaa pumpun (P 3 ), 
jonka avulla virtautetaan viirakaivosta (11) viiravetta ilmanpoistosaili66n (13a0, 
josta viiravedelle, josta ilma on poistettu, on poistolinja (ft) ja etta linjan (ft) kasit- 
taessa pumpun (P 4 ), jolta viiravesi johdetaan konesihdin (14a0 kautta edelleen 
laimennusjakotukkiin (J 2 ) peralaatikossa (100) (FIG. 2A). 

10. Jonkin edella olevan patenttivaatimuksen mukainen laitteisto, tunnettu siita, 
etta toisesta massasailiQsta (10a 2 ) on linja (t>0 sekoituslaitteen (12) kautta linjaan 
(b 2 ), joka on Uitetty ilmanpoistosailioen (13a 2 ), josta on poistolinja (f 2 ) edelleen 
pumpulle (P 7 ), joka liittyy painepuolelta konesihtiin (14a 2 ), ja jolta on linja edel- 
leen peraiaatikon (100) massanjakotukkiin (JO (FIG 2A). 

11. Jonkin edella olevan patenttivaatimuksen mukainen laitteisto, tunnettu siita, 
etta viirakaivolta (11) on linja (e0 laimennusvedelle toisen massasaili6n (10a 2 ) 
massan (M 2 ) linjaan (bi) sekoituslaitteen (12) kautta (FIG. 2A). 
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12. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 6 mukainen laitteisto, tunnettu siita, etta 
massasailiosta (10aO on linja (a,) sekoituslaitteelle (120) ja josta on edelleen linja 
(a 2 ) pyorrepuhdistuslaitokselle (20) sen ensimmaiselle pyorrepuhdistusportaalle 
(20aj) ja etta pySrcepuhdistuslaitokselta (20) on edelleen akseptilinja (a 3 ) toisen 
massasailifin (10a 2 ) massan (M 2 ) linjaan (b x ) sekoituslaitteen (12) kautta ja etta 
linja (b 2 ) sekoituslaitteelta (12) johtaa peralaatikolle (100) sen massanjakotukkiin 
(Ji) edullisesti konesihdin (1434) kautta ja etta linja (a : ) kasittaa pumpun (P 10 ) ja 
etta sekoituslaitteen (120) jalkeinen linja (a 2 ) kasittaa pumpun (P 20 ) (FIG 2B). 

13. Edella olevan patenttivaatimuksen mukainen laitteisto, tunnettu siita, etta on 
linja (di), jonka kautta paperikoneelta johdetaan viiravesi viirakaivoon (110) ja 
etta viirakaivossa (1 10) tapahtuu esi-ilmanpoisto ja etta on linja (d 2 ), jonka kautta 
viirakaivosta (110) johdetaan esi-ilmanpoistokasittelyn jaikeen viiravesi ilman- 
poistosailidon (13a 3 ), josta on edelleen laimennusvedelle linja (f 3 ) toisen mas- 
sasailion (10a 2 ) massalle (M 2 ) olevaan linjaan (bi) ja etta viiravedelle laimennus- 
vetena on haaralinja (£) ensimmaisen massasailion (10a 2 ) massan (Mi) linjaan 
(a0 sekoituslaitteen (120) kautta ja etta ilmanpoistosailidn (13a 3 ) linjasta (f 3 ) on 
haarayhde (f 5 ) pumpulle (P 40 ) ja edelleen konesihdille (14a 3 ) ja siita edelleen lai- 
mennusveden jakotukkiin (J 2 ) (FIG. 2B). 

14. Menetelma paperikoneen tai vastaavan peralaatikolle johdetun massan kasitte- 
lyssa, jossa menetelmassa johdetaan ensimmainen massa (Mi) paperikoneen tai 
vastaavan lyhyen kierron pySrrepuhdistuslaitokselle (20), tunnettu siita, etta 
kyseiselta py8rrepuhdistuslaitokselta (20) johdetaan akseptina massaa toisen 
massan (M 2 ) yhteyteen ja etta yhdistetty massavirtaus johdetaan paperikoneen tai 
vastaavan peralaatikolle (100). 

15. Patenttivaatimuksen 14 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta menetel- 
massa kaytetaan ensimmaisen massasailion (10ai) massaa (Mi), joka tulee kasitel- 
la pySrrepuhdistimella. 
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16. Edella olevan patenttivaatimuksen mukainen menetelma, tunnettu siita, etta 
massana (Mi) kaytetaan massakoostumusta, joka sisaltaa paperikoneelta johdettua 
hylkya. 

17. Edella olevan patenttivaatimuksen mukainen menetelma, tunnettu siita, etta 
menetelmassa kaytetaan massaa (Mi), joka sisaltaa paperikoneelta johdetun hyl- 
kypaperin lisaksi kuidun talteenotosta tulevaa massaa ja/tai mekaanista massaa. 

18. Jonkin edella olevan patenttivaatimuksen mukainen menetelma, tunnettu 
sita, etta menetelmassa kaytetaSn toisen massasailion (10a 2 ) massaa (M 2 ), joka on 
puhdistettu pyorrepuhdistimella ennen sen johtamista sailioOn (10a 2 ). 

19. Edella olevan patenttivaatimuksen mukainen menetelma, tunnettu siita, etta 
kaytetaan massaa (M 2 ), joka sisaltaa kierratyskuitua ja/tai sellua. 



L H 



(57) Tiivistelma 

Keksinnon kohteena on laitteisto paperikoneen tai vastaavan peralaa- 
tikolle johdetun massan kasittelyssa, jossa laitteisto kasittaa ainakin 
kaksi massasailiota (10a!, 10a 2 ). Ensimmaisesta massasailiosta (10a0 
massa (Mi) on johdettu linjaa (ai,a 2 ) pitkin paperikoneen tai vastaavan 
lyhyen kierron pyorrepuhdistuslaitokselle (20). Pyorrepuhdistuslaitok- 
sen akseptilinja (a 3 ) on yhdistetty toisesta massasailiosta (10a 2 ) syote- 
tyn massan (M 2 massalinjaan (bi), ja yhdistetty massavirtaus johde- 
taan linjaa (b 2 ) pitkin paperikoneen tai vastaavan peralaatikkoon 
(100). Keksinnon kohteena on myos menetelma paperikoneen tai vas- 
taavan peralaatikolle johdetxm massan kasittelyssa. 



FIG. 2A 
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